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Technicky datovy list PE 100 SIMONA

Obchodni nazev: PE 100
VytistSno dne: 21.06.2011

Revize:01 /2011

PE100

Aktualizace katalogoveho listu 01 /2011

Tvafeci smes extrudovana PE,EACH,50T003

Norma tvafeci smesi extrudovane DIN EN ISO 1872, Teil 1

Tvafeci smes lisovana PE,QACH,50T003

Norma tvafeci smesi lisovane DIN EN ISO 1872, Teil 1

Hustota, g/cm3,
ISO 1183

0,960

Mez kluzu, MPa,
DIN EN ISO 527

23

Protazeni na mezi kluzu, %,
DIN EN ISO 527

Modul pruznosti v tahu, MPa,
DIN EN ISO 527

1100

Razova houzevnatost, KJ/m2,
DIN EN ISO 179

bez lomu

Vrubov£ houzevnatost, kj/mz,
DIN EN ISO 179

30

Tvrdost die Brinella. MPa,
DIN EN ISO 2039-1

40

Tvrdost Shore D,
ISO 868

65

Stfedni koeficient delkove tepelne roztaznosti, K~1,
DIN 53752

1,8 x 10-1

Pozarni odolnost DIN 4102 B2 normalne vzn6tlivy (vlastni
odhad bez osvedceni o zkousce)

Dielektricka pevnost, kV/mm,
DIN IEC 60243-1

47

MSrny povrchovy odpor, Ohm,
DIN IEC 60093

Teplotni rozsah pouzitelnosti, °C -50 do +80

Fyziologicka nezavadnost die BfR ano

Fyziologicka nezavadnost die EU ano

Tepelna vodivost, W/m * K 0,38

Uvedene udaje jsou smerne hodnoty a mohou kolisat v zavislosti na zpusobu zpracovani a na vyrobe zkusebnich teles.
Zpravidia se jedna o prumerne hodnoty namefene na extrudovanych deskach v tloust'ce 4 mm. Vyjimky jsou mozne,
pokud desky v teto tloust'ce nejsou dostupne. Udaje se nedaji bez dalsiho pfenest na hotove vyrobky. Vhodnost materialu
prokonkretni ucel pouzitimusi ovefitzpracovatel, resp. uzivatel. Technicke parametryjsou pouzepomocproprojektovani.
PfedevSim nepfedstavuji zadne zarucene vlastnosti.
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Technicky datovy list PE 100 SIMONA

PE100

DaISi informace obdrzite v naSem Technical Service Center na adrese tsc@simona.de.
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Safety Data Sheet according to 1907/2006/EC Article 31 SIMONA

Trade name: PE 100
Date of printing: 21.06.2011

Revision: 01 /2011

1. Identification of
substance/preparation and
company

Manufacturer details:
SIMONA AG
Teichweg 16
D-55606 Kirn
Phone: +49(0)675214-0
Fax:+49 (0) 67 52 14-211

2. Possible dangers unknown

3. Composition / Indications to
components

Chemical characteristics: polymer of ethylene
CAS-number: not necessary

4. First-aid measures General comment: medical aid is not necessary
First-aid measures: none
Routes of exposure: none
Symptoms / effects: none

5. Fire-fighting measures Suitable fire-fighting appliance: water fog, foam, fire fighting powder, carbon
dioxide
Hazard warning notice: not applicable

6. Measures in case of unintended Person-related measures: none
release Environmental protection measures: not applicable

Cleaning equipment: not applicable
Unsuitable cleaning products: not applicable

7. Handling and storage Handling: no special regulations must be observed
Storage: unlimited good storage property

8. Limitation of exposition Special design of techn. processing facilities: not required
Tolerance levels: none
Exposure measurement procedures: none
Respiratory protection: not required
Eye protection: not required
Body protection: not required

9. Physical and chemical
properties

Phenotype

Phenotype / form:
Colour:
Smell:

semi-finished product, solid state
black
not applicable

Change of state

Flash point: not applicable

Other remarks

Density: 0.960 g/cm-
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Safety Data Sheet according to 1907/2006/EC Article 31 SIMONA

Trade name: PE 100
Date of printing: 21.06.2011

Revision: 01 /2011

10. Stability and reactivity Thermal decomposition: above appr. 300 "C
Dangerous decomposition products: Besides carbon black also carbon dioxide
and water as well as low molecular parts of PE will develop during the burning
process. In case of incomplete burning also carbon monoxide may arise.
Use of stabilisers: none
Exothermic reactions: none
Notices regarding state of aggregation: none
Conditions to be avoided: none
Substances/media to be avoided: none

11. Toxic indications During several years of usage no effects being harmful for the health were
observed.

12. Ecological indications No biodegradation, no solubility in water, no effects being harmful to the
environment must be expected.
Mobility: not applicable
Accumulation: not applicable
Eco-toxicity: not applicable

13. Waste-disposal indications Can be recycled or can be disposed of together with household rubbish (ace.
to local regulations).
Waste key for the unused product: EAK-Code 120 105
Waste name: waste of polyolefine

14. Transport indications No dangerous product in respect to / according to transport regulations
Notice/symbol transport containers: none
Special marking for containers: none

15. Instructions Marking according to GefStoffV/EG: no obligation for marking
Water danger class: class 0 (self classification)
Domestic requirements to be observed: none

16. Further indications The indications are based on our todays knowledge. They are meant to describe
our products in respect to safety requirements. They do not represent any
guarantee of the described product in the sense of the legal guarantee
regulations.
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PROHLASENI O SHODE
vydane podle § 13 odst. 2 zakona c. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o

zmene nekterych zakonu a § 13 nafizeni vlady c. 163/2002 Sb. v platnem zneni nafizeni vlady c.
312/2005 Sb. (Nafizeni evropskeho parlamentu a rady EU c. 315/2011), kterym se stanovi

technicke pozadavky na vybrane stavebni vyrobky.

Vyrobce: ZOMAplast s. r. o.
nabr. Dr. E. Benese 26
Pferov 750 62

Identifikacni cislo organizace: 47153385

Timto potvrzuje, ze na stavebnim vyrobku:

PE-100 (PE-HD) stojata valcova nadoba ve dvouplast'ove provedeni
DN 2 700, vyska H=9 000mm, celkova vyska 9 600mm

urcenemu jako:
vyrobni cislo:
vykres:

Zasobni nadrz HC1 50m'
2012-240
F-6444/b

bylo provedeno posouzeni shody jeho vlastnosti s pozadavky technickych pfedpisu a to
stanovenym postupem posouzeni shody. Vlastnosti uvedeneho stavebniho vyrobku splnuji pozadavky
stanovene v nafizeni vlady c. 312/2005 Sb. (Nafizeni evropskeho parlamentu a rady EU c. 315/2011).

Stavebni vyrobek je za podminek urceneho pouziti bezpecny. Byla pfijata opatfeni, kterymi je
zabezpecena shoda vsech stavebnich vyrobku, ktere jsou uvadeny na trh s technickou dokumentaci a se
zakladnimi pozadavky.

Zousob posouzeni' shody:
§ 12 odst. 3 pism. a) zak. c. 22/1997 Sb., v platnem zneni
§ 5a NV c. 163/2002 Sb., v platnem zneni NV c. 312/2005 (Nafizeni evropskeho parlamentu a rady EU
c. 315/2011)

Pfi posouzeni shodv byly pouzitv:

harmonizovane normv: CSN EN 12 573, CSN EN 1778, EN 13 067, EN 10 204, EN 13 100-1,
CSNEN 14728

normv: CSN 75 0905, DVS 2205, DVS 2207

Certifikat vyrobku c. 11 0356 V/AO ze dne 29. 4. 2011, vydany AO C. 224.
Stavebni technicke osvedceni c. STO - AO 224 - 329/2011 ze dne 29. 4. 2011 vystaveno AO c. 224
ITC, a. s. Zlin, tf. T. Bati 299.

Pferov 19. 12.2012
Martin Z O U B E K

obchodni manaier

plast s.r.o.
t. Or. E. BsneSe 28

750 62

-Index zmen-

2012-240 ENE-TEP SHODA
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rZOMA\^/plast
Odberatel / provozovatel

Nazev a typ vyrobku

Vyrobni cisio

Technicka data vyrobku

Zaznarn o kontrole

Drub baleni

Datum

ZQMAplast spol. s r. o.
Nabf. Dr. E. Benese 26
750 62 PREROV
CZECH REPUBLIC

OSVEDCENI O JAKOSTI A
KOMPLETNOSTI VYROBKU

ENE-TEP a.s., Bratislava / TpV BAT a.s., Bratislava

ZASOBNI NADRZ HCL 50m3

2012-240

Uzitecnv obiem: 50,0m
Rozmerv: DN 2 700, vvska H=9 000mm
Material: PE-100 (PE-HD)
Vvkres c.: F-6444/b

1 . Rozmerova kontrola nadoby: prumer, vyska
2. Rozmisteni a velikost hrdel
3. Uplnost vystrojeni: spojovaci material, stitky, tesnici material
4. Hydrostaticka zkouska tesnosti nadrze die CSN 75 0905
5. Vizualni kontrola NDT die CSN EN 13 100-1

volne

19. 12.2012

Kontroloval: Razitko a podpis:
^ 1QMA plast s.r.o.

//f&lflk^ Dr E- Bene§e 28
Martin Zoubek C^i / / 5 0 62 PftEROV

obchodni mana2er / /

2012-ENE-TEP JAKOST
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NDT VIZUALNI KONTROLA
SVAROVYCH SPOJU PODLE CSN EN 13 100-1

Protokol Cislo:

240/12/2012

Nazev komponentu / vyrobku:

Zasobni nadrz HC1 50m3

Cislo vykresu:

F-6444/b

Cislo zak&zky:

2012-240

Rozmery:
DN 2 700, H=9 000mm

Datum konfroly:

18. 12.2012
Odberatel:

ENE-TEPa.s., Bratislava

Popis svarovych SpOJti:
tupy, extruzni svar

Postup svarovani:
DVS 2207/4,11

Maierialove provedeni:
PE-IOO(PE-HD)

Teplota okoll:

5°C

Zkousku provedl/i: Martin Zoubek

PR&BEH ZKOUSKY

Vizualni kontrola vsech svarovych spoju die CSN EN 13 100-1.

Stupen jakosti posuzovani svarovych spoju - C.

Rozmerova kontrola nadrze vcetne kompletnosti vystrojeni die vykresove dokumentace.

ZA VER - HODNOCENI

Vsechny svarove spoje byly pfekontrolovany bez zavad.

Rozmery a vystrojeni nadrze odpovida vykresove dokumentaci.

X VYHOVUJE NEVYHOVUJE

ZQMAplast spol. s r. o.
Nabf. Dr. E. Benese 24
750 62 PREROV
CZECH REPUBLIC

ZPRACOVAL - VYHOTOVIL

Jmeno / pfijmeni:

Martin Zoubek (PWT)

Datum:

19. 12.2012

Razitko a podffts

>0 07-034
Martin Zoubek

flNB TECHHOLOGSWAftovAMfPUSTil

)MAplfrst s.r.o.
abf. Dr. E/BeneSe 26

50 62 PftEROV

2012-134 BIOWA NDT VIZUALKA
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PROTOKOL O HYDROSTATICKE ZKOUSCE
TESNOSTI NADOBY OLE CSN 75 0905:2006

Protokol Cislo:

01/240/2012

Nazev komponentu / vyrobku:

ZASOBNI NADRZ HC1 50m3

Rozmery:

DN 2 700, H=9 000mm
Zkusebni medium / teplota:

Voda / +7°C

Datum provedeni zkousky: C

20. 12.2012
Doha trvani zkousky: A

12 hod.

Cislo vykresu:

F-6444/b

Vyrobni Cislo:

2012-240

'db&ratel:
ENE-TEPa.s., Bratislava

later ialove provedeni:

PE-IOO(PE-HD)

Teplota okoli:

+ 5°C

Zkousku provedl/i: Michal Leitner. Marcel Leitner, Martin Zoubek

PR&BEH ZKOUSKY

Nadoba byla naplnena vodou.
Behem zkousky byla pravidelne kontrolovana tesnost vsech svarovych a mechanickych spoju.
Dale pak byla sledovana behem zkousky tvarova stalost nadoby.

Postup zkousky die CSN EN 750905:2006.
Tfida prusaku nadrze c. 2.

ZA VER - HODNOCENI

Behem zkousky nebyla zjistena netesnost vsech spoju unikem vody a nedoslo ani k deformaci tvaru
nadoby.

2<

ZOMAplast spol. s r. o.
Nabf. Dr. E. Benese 26
75062 PREROV
CZECH REPUBLIC

VYHOVUJE NEVYHOVUJE

ZPRACOVAL - VYHOTOVIL

Jmeno a pfijmeni: i

Martin Zoubek (PWT)

Saturn:

21. 12.2012

Razitko a podpis:

^
lOMJypLast s.r.o.

abf A>r. E. Benese 26

62 P&EROV .

2012-240 ENE-TEP PROTOKOL HYDROSTATICKE ZKOUSKY
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Dokument cislo: 2012-240_6_Certifikaty-vyrobku Revize: 0



AUTORIZOVANA OSOBA c. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., tr. T. Bati 299, 764 21 Zlin, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci c. 30/2006 ze dne 30. srpna 2006

CERTIFIKAT VYROBKU
c. 11 0356 V/AO

Vsouladu s ustanovenimi §5, odst. 2, nafizeni vlady c. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technicke
pozadavky na vybrane stavebm vyrobky, ve zneni Nafizeni vlady c. 312/2005 Sb., Autorizovana oso-
ba c. 224 potvrzuje, ze u stavebniho vyrobku

Nadrze, zasobniky a nadoby z termoplastu (objem nad 300 I)
pro skladovani latek ohrozujici zivotni prostredi v jednoplast'ovem
nebo dvouplast'ovem provedeni

uvadeneho na trh spolecnosti

ZOMAplast s. r. o.
Nabr. Dr. E. Benese 26, 750 62 Prerov I, Ceska republika
DIG: CZ47153385

2 mista vyroby

ZOMAplast s. r. o.
Nabr. Dr. E. Benese 26, 750 62 Prerov I, Ceska republika

pfezkoumala podklady pfedlozene vyrobcem, provedla pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku a
posoudila system fizeni vyroby a zjistila, ze uvedeny vyrobek splhuje zakladni pozadavky nafizeni
vlady, konkretizovan6 vestavebnim technickem osvedceni c. STO-AO 224-329/2011.
Autorizovana osoba c. 224 zjistila, ze system fizeni vyroby odpovida ph'slusne technicke dokumentaci
a zabezpecuje, aby vyrobky uvadfene na trh splfiovaly pozadavky stanovene shora uvedenym staveb-
nim technickym osvSdcenim a odpovidaly technicke dokumentaci podle §4, odst. 3.
Certifikat byl vydan na zaklade Zavereeneho protokolu c. 783501413/2011 ze dne 29 4. 2011, ktery
obsahuje zavery zjist'ovani a ovefovani, vysledky zkousek a zakladni popis vyrobku, nezbytny pro je-
ho identifikaci.
Tento Certifikat zustava vplatnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovene v technickych pred-
pisech nebo stavebnim technickem osvedceni, na ktere byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky
v miste vyroby ci system fizeni vyroby vyrazne nezmenl
Autorizovana osoba c, 224 provadi nejmene jedenkrat za 12 mesicu dohied nad fadnym fungovanim
systemu fizeni vyroby v miste vyroby, odebira vzorky vyrobku, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda
vlastnosti vyrobku odpovidaji stavebnimu technickemu osvedceni podle ustanoveni §5, odst. 4, vySe
uvedeneho nafizeni vlady. Pokud autorizovana-ospba c. 224 zjisti nedostatky. je opravnena zrusit
nebo zmenit tento certifikat.

Vydano veZline, 29.4.2011 RNDr. Radomir Cevelik

pfedstavitel Autorizovane osoby c. 224
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AUTORIZOVANA OSOBA c. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., Zlin, Ceska republika

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI
c. STO - AO 224 - 329/2011

vydane v souladu § 2 a § 3 nafizeni vlady CR c. 163/2002 Sb., ve zneni narizeni vlady
312/2005 Sb.

osvedcuje vhodnost technickych vlastnosti vyrobku

Nadrze, zasobniky a nadoby z termoplastu (objem nad 300 I)
pro skladovani latek ohrozujici zivotni prostfedi
v jednoplasfovem nebo dvouplast'ovem provedeni

uvadeneho na trh spolecnosti

ZOMAplast s. r. o.
Nabf. Dr. E. Benese 26
75062 Pferovl
1C: 47153385
Dl6: CZ 47153385

z mista vyroby

ZOMAplast s. r. o., Nabf. Dr. E. Benese 26, 750 62 Pferov

ve vztahu k zakladnim pozadavkum na stavby a urcenym uloham vyrobku ve stavbe.

Pocetstran: 7

Misto a datum vydani:
Platnost osvedceni do:

Zlin 2011-04-29
2014-04-30

RNDr. RadomirCevelik
pfedstavttel autorizovane osoby
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CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB
CertJfikafnl orgdn £. 3032 provided certifikaci pracovnfkO

akreditovany Ccskym institutem pro akreditad, o.p.s.podle CSN EN ISO/IEC 17024

UNO PRAHA s.r.o. Zkuifebnl organizace f-07

HOSPODARSKA KOMORA CR

M

vyddvd

no
P 3032

CERTIFIKAT
o zkousce odbome zpusobilosti c. PWT - 11078

kterym se potvrzuje, ze :

Martin ZOUBEK
Datum narozcni: 20. Icdcn 1980 Mislo narozenf: Olomouc

splnil pofadavky kvalifikace podle SmSmice P-102 a TPB-302 CWS ANB:

TECHNOLOQ SVAfeOVANf TERMOPLASlO (PWT)

v rozsdhu opravneni:

T/2 - Potnibnfch systimil
T/3 - Vyrobkii z desek a polotovaril
T/4 - Hydroizolafnlch a plynotfsntdch fotit

Ccrtifikat vydan v Prdzc due:

Zkouska provcdcna dne :

Plainest ccrtifikatu do :

2H. unor2011

15, linor 2011

15. unor 2014

\c vcdouciho CO

Ing. Iva Kubisova

• • .H , ,.,r ccrliTikdlu jc ccrtifikdEni prOkdz k prokiizani kvalifikdcc nd



£ESKA SVARECSKA SPOI_E£NOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB
VelfKkova 4, 160 75 PRAHA 6 ICO; 68380704

fiNB
UNO PRAHA s.r.o. Zkufebnf organizace C-07

HOSPODAfeSKA KOMORA CR

/\e

Cfslo dokladu : VT-1 0045/201 0

CERTIFIKT
OSVEDCENI

o zkouscc odbome zpusobilosti k provadfni vizualni konfroly svarii,

ktcrym se potvrzuje, ze :

Martin ZOUBEK
Dafum ndrozcni: VQ. Icdcn 1980 Misto narozcni: Olomouc

splnil poiadavky kvalifikace podle CSN EN 13100-1

Pracovnfk NDT / Kontrolor VT
vizudlnf kontrola termopIasW (VT - ThP )

v rozsahu opra'vnenf:

Vf - TliP : kontroior VT - svaru tcrmoplastu

Pozadavky na zpusobilost jsou dcfiiiovany v :
TP B CWS ANB, CSN EN 13100-1, TP Q 921 02 a [>V5 2202/1

Poufenf : Drfitcl musl mil k proven! vuuilnf kontroly ovSfcnou irakovou schopnost,

dolofenou dokladem, ne starffm 12 rniricO vyJetfrni podle fl. 6.4 CSN EN 473 ofnfm lekaftm.

Ccrtifikat vydjn v Prazc dnc: 24. listopad 2010
Zkouska provcdcna dnc : 19. listopad 2010 ^-y .
PKilnost ccrtifikatu do ; 19. listopad 2015

<*\x ^ ' / •o
Zkouiejid Vedoucf ZO E. 7

••'

Soutiisti ccrlifikdlu )c certtfikdc'ni pnJkdz k prokdidiii kvdlidkdtc na pracoviiti



CESKA svAfeECSKA SPOLE£NOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB
Crrtifikdfnf orgdn f. 3032 proved cj fd certifikm pracovnfkd

=|(\|3 akrcditovany Ceskym institute™ pro akreditaci, o.p.s.podle CSN EN ISO/IEC 17024

UNO PRAHA s.r.o. ZkuSebnl organizace 607

HOSPODARSKA KOMORA CR

drxno
P 3032

CERTIFIKAT
o zkousce odborne zpusobilosti c. M1-07-909/110126

kterym se potvrzuje, fe :

Michal LEITNER
Pdlum narozcni: 20. ledcn 1975 Misto narozeni: Stcrnbcrk, CZ

splni! pofadavky kvalifikace podle ^SN EN 13067,a Doc. EWF 581:01,

smfmice P-101, EOTC/AQ - 15/97/001/416

. •'
Zdslupcc vcdoucilio CO

Ing. Ivd KubiSova

EVROPSK S V E TERMOPLASTU
, - ,

v rozsahu opwvneni:

Modul : Ml - Svafec horkym plynem s pfidavnyTTi dratcm a extruderem

Skupina materidlu : 2 - PP, 3 - PE
Podskupina podfe CSN EN 13067 :

2.1 - Svarovdnf PP rychlotryskou a horkym plynem bez omezenf
3.1 - Svarovinf PE rychlotryskou a horkym plynem bez omezenf

Ccrtifikdt vydan v Prd?c due: X. unor 2011
Zkouskii provcdcno dnc : 19. ledcn 2011
Platnost ccrtifikdtu do : 19. ledcn 2013

l kvalifikacc na pracoviitt
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CESKA SVAfcECSKA SPOLECNOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB

Certifikafnl orga"n 2. 3032 provided certifikaci pracovnlkil
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PODMINKY MANIPULACE, PROVOZU A UDRZBY
Nadoby z termoplastu
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Pred pouzitim se nejprve dukladne seznamte s temito predpisy.
V pripade manipulace a provozovani v rozporu s uvedenymi pfedpisy

a doporucenimi nelze uplatnovat garancni naroky.
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Bezpecnostni pokyny

Peclive si pfectete a dodrzujte nasledujici pfedpisy!

!VAROVANI !

Nebezpecna kapalina

Nadoba je urcena pouze pro provoz na media odpovidajici specifikaci uvedene
v tomto navodu a na jejim typovem stitku.

Pfed samotnym usazenim nadoby na urcenou pozici se presvedcte, zda je plocha
zbavena vsech necistot a cizich pfedmetu, ktere by mohli nadobu poskodit nebo
zabranit jejimu spravnemu usazeni celou plochou dna na instalacni podkladovou
plochu.

Dopravu prazdne nadoby mohou provadet pouze spolecnosti disponujici vhodnym
vybavenim a dostatecne zaskolenymi pracovniky. Aby se pfi doprave nadoby
zamezilo ohrozeni zivota a zdravi pracovniku a tfetich osob, museji byt dodrzena
pfislusne platne normy a nafizeni vztahujici se k tomuto druhu dopravy.

V pfipade potfeby provedeni opravy kontaktujte vyrobce nadoby. Opravy smi
provadet pouze vyrobce nebo jim povefena osoba.
Kdykoliv existuji pochybnosti o bezpecne funkci nadoby, je tfeba zajistit, aby nadoba
a skladovana kapalina neohrozila okolni prostfedi. Pravdepodobnost poruseni
bezpecneho provozu nadoby je tehdy, pokud:

• vykazuje vizualni poskozeni povrchu
• vykazuje sebemenst prusak chemikalie, at* jiz v okoli svaru nebo

na plasti
• pfi doprave, manipulaci nebo instalaci doslo k padu

VAROVANI !

Nebezpecna nebo neznama chemikalie

Dodrzujte pfislusne normy a pfedpisy tykajici se manipulaci s chemikaliemi a jinych
latek ohrozujici zivotni prostfedi ci lidske zivoty.

Pfi manipulaci se skladovanou kapalinou (chemikalii) dbejte pokynu producenta
kapaliny a drzte se pokynu platne legislativy ci vnitropodnikovych pfedpisu pro tato
zachazeni.

2012-240 ENE-TEP PODMINKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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Pouzivejte odpovidajici ochranny odev, pracovni obuv, ochranne rukavice a bryle
nebo stit.

Provedeni nadoh

Navrh a provedeni je ve shode s normami CSN EN 1778 (Charakteristicke hodnoty
pro svafovane konstrukce z termoplastu), CSN EN 12 573 (Stabilni beztlakove nadoby
z termoplastu) a DVS 2205 (Pfedpis nemeckeho spolku pro svafovani termoplastu) a
to jak z hlediska statickeho chovani tak mechanickeho zatizeni s ohledem na klicove
parametry - typ skladovaneho media, jeho koncentrace, teplota, merna hmotnost,
bezpecnostni koeficient.

Provedeni nadob je celoplastove, bezudrzbove, bez nutnosti opatfovat nadrz
ochrannymi natery, vyjma pfipadnych pomocnych ocelovych konstrukci.

1. Manipulace nadob

Podminky pro manipulaci urcuje norma CSN EN 12 573-1 (Svafovane Stabilni
beztlakove nddoby z termoplastu - str. 21).

Nejdulezitejsim pravidlem, ktere je nutne vzdy dodrzovat pfi manipulaci s plastovymi
nadobami materialoveho provedeni PP a PVC je zakaz manipulace pfi teplotach
nizsich nez +5°C.

Pfed vlastm manipulaci musi byt provedeny tyto ukony:

• vyprazdneni a vycisteni nadoby
• je nutne se vyvarovat jakymkoli zbytkum kapaltny (chemikalie), ktere

by mohli znamenat riziko jejiho vyliti
• demontaz vsech vstupnich i vystupnich potrubi
• demontaz stavoznaku
• odstraneni kotev nadrze
• demontaz elektrickych zapojeni

Pfed nalozenim na dopravni prostfedek musi byt lozna plocha zbavena vsech casti,
ktere by mohly pfi doprave nadobu poskodit napf. tlakem nebo narazem.

Pfi doprave nesmi dojit k posouvani nadoby, proto musi byt dostatecne upevnena.
Upevneni nadoby nesmi zpusobit jeji poskozeni.

Jako vazacich prostfedku nesmi byt pouzito ocelovych Ian nebo fetezu.
Vazaci prostfedky pro plastove nadoby jsou povoleny pouze tkaninove, nebo pryzove.

2012-240 ENE-TEP PODMINKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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Trhave pohyby ramena autojefabu nebo vidlic vysokozdvizneho voziku pfi nakladani
nebo skladani mohou zpusobit poskozeni nadoby.

Pfi pouziti pro manipulaci vysokozdvizneho voziku musi byt nadoba chranena proti
poskozeni (napf. pevne usazena na palete, aid.).

Pfi pouziti autojefabu, musi byt nadoba zavesena pomoci vahadla a Ian za manipulacni
uchyty na nadrzi. K upevneni Ian zvedaciho mechanismu k nadobe slouzi zavesna oka.
Lana musi byt pfi zvedani svisle. aby uchopova ucha byla namahana pouze tahem. Je
tedy nutne pouzivat vahadla, ktera takove uchyceni umozni.

Jako vazaciho nebo uchopoveho mista nelze pouzit prulezu, hrdel nebo vika nadoby!

Ochrana nadob pri preprave:
Male nadoby (cca do 6m3) mohou byt baleny na palete a k ni pfipevneny pomoci
vazacich prostfedku. Takove baleni umoznuje manipulaci pomoci vysokozdvizneho
voziku.

Nakladani
Lozna plocha vozidla nesmi mit ostre hrany, ktere by mohly nadobu pfi doprave
poskodit, Zpusob nakladky nadob zavisi najej i velikosti. Male nadoby Ize nakladat
manualne nebo pomoci vysokozdvizneho voziku (obr. 1).

Obr. 1. Spravny postup pri nakladani nadoby pomoci vysokozdvizneho voziku.

Obr. 2. Nesprdvne nakladani nadoby pomoci vysokozdvizneho voziku.

2012-240 ENE-TEP PODMINKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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Nakladani velkych nadob se provadi pomoci jefabu. Pro zvedani se pouziva vahadlo
(zavesna traverza). Vahadlo ma stfedove zaveseni na strane jefabu a dve stavitelna
zaveseni pro uchyceni na strane nadoby.

\ 3. Zvedani nddrze pomoci vahadla (J - hdkjefabu, 2 - nddrz)

Pokud neni k dispozici vahadlo, je mozno pouzit vazaciho pasu o minimalni sifi
75 mm, ktery ma samosvornou schopnost. Vazaci pas se umisti zhruba v jedne tfetine
vysky nadoby pod jejim hornim okrajem. Je pfitom tfeba dat pozor na hrdla a
vystrojeni nadoby aby nedoslo k jejich poskozeni. Vazaci pas musi byt dostatecne
tesny po celou dobu manipulace.

Velke nadoby jsou zpravidla pfepravovany v horizontalni poloze. Mimofadnou
pozornost je tfeba venovat pfi jejich pfeklapeni z vertikalni polohy do polohy
horizontalni, pokud je nadoba pfeklapena pfes svoji dolni hranu.

Obr. 4. Ukldddni velke nddoby do horizontalnipfepravni polohy

2012-240 ENE-TEP PODMINKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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Pfi nakladani a vykladani nadob vetsich jak 30m se doporucuje pouzit dva jefaby
soucasne. Je mozno pouzit autojefab a zvedaci rameno pfepravniho vozidla. Autojefab
ponese vahadlo, na nemz je nadoba zavesena. Zvedaci rameno na transportnim vozidle
bude slouzit k zachyceni rozkmitu nadoby, a to pomoci vazby provedene vazacim
pasem k obvodu nadoby.

Obr. 5: Pouziti dvoujefabu k zabramni rozkmitani bfemena.

Q
Obr. 6: Soucasne zvedani zasobniku ohema jefaby.

Ulozeni nadoby na korbu transportniho vozidla by melo byt provedeno pomoci plstene
podlozky nebo mekkeho koberce z duvodu snizeni deformaci nadrze. V uvahu je tfeba
vzit nasledujici aspekty:

umisteni hrdel po obvodu zasobniku
stabilita a tvar konstrukce
rozlozeni hmoty zasobniku
jina pfipadna mechanicka zatizeni
zpusob dopravy

Nadoba musi byt zabezpecena proti horizontalnimu i vertikalnimu posunuti v dobe
pfepravy. K tomu ucelu Ize pouzit vazaci lana nebo vazaci popruhy, popfipade nadrz
fadne zaklinovat. Je zakazano pouzivat ocelove vazaci prostfedky nebo fetezy!

2012-240 ENE-TEP PODM1NKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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2. Instalace nadob

2.1. Podkladova plocha pro umisteni nadoby
Instalaci nadob smi provadet jen osoba dostatecne zaskolena. Dno nadoby musi byt
celou svou plochou instalovano na dostatecne pevne (unosnost), rovne a hladke
podkladove plose.
Sklon podkladove plochy musi byt 0° a nerovnosti na plos"e do max. 2 mm.
Podkladova plocha by mela mit povrch opatfeny vrstvou chemicky odolnou proti
chemikaliim (napf. PE folie, chemicka dlazba, apod.).

2.2. Sestaveni nadoby
Sestaveni nadoby smi provadet jen osoba pro tyto prace zpftsobila a dostatecne
zaskolena. Sestaveni nadoby musi byt ve shode s dispozicnim vykresem umisteni
nadoby.
Pfi venkovnich instalacich musi byt nadoba pfipadne chranena proti posunu vlivem
vnejsich sil a vlivu upevnenim k zakladu pomoci kotevnich patek, ktere dovoluji
volnou dilataci nadrze.

2.3 Pripojeni potrubi
Pfipojovani potrubi na hrdla nadoby smi provadet jen osoby dostatecne zaskolene a
vybavene vhodnym zafizenim tak, aby nedoslo k poskozeni nadoby.
Potrubi pfipojovana k nadobe nesmi pfenaset na pfipojna hrdla a na celou nadrz
jakekoli sily, vibrace a tlaky.
Pfepadove potrubi je tfeba zaustit do vhodne likvidacni jimky nebo likvidacniho
kanalu.
Pfi venkovnich instalacich je bezpodminecne nutne zabranit tomu, aby se
odvzdusnovacim a pfepadovym potrubim dostavala do nadrze voda (desf, snih).

3. Provoz nadoby

! VAROVANI !

Provozni podminky

Pfed zprovoznenim zafizeni a pfed jejim prvnim plnem'm se pfesvedcte, ze parametry
uvedene na stitku odpovidaji udajum uvedenym nize a pozadovanym parametrum
provozu. Nadoba je urcena vyhradne pro provoz na media, odpovidajiciho specifikaci
uvedene na typovem stitku. Pouziti nadoby k jinym ucelum nebo provozu na jina
media bez pfedchozi konzultace s vyrobcem je pfisne zakazano.

2012-240 ENE-TEP PODMINKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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!VAROVANI!

Dovolena zatizeni

Je nutne vyloucit mozna pfidavna zatizeni v danem prostfedi a to zejmena bodove
zatizeni vika - odlozene pfedmety na viku, vysoka vrstva snehu apod. Tyto je nutne
neprodlene odstranit, aby nedoslo k poskozeni celistvosti nadoby. Viko je zatizitelne
bodove pouze kratkodobe, napf. kontrola funkcnosti prvku MaR nebo napf. vstup
prulezem do nadoby.

Konstrukcni udaje nddoby:

Nazev: ZASOBNI NADRZ HCL 50m3

Vvrobni cislo: 2012-240
Medium: 33% HCI
Konstrukcni teplota: 30°C
Material: PE-100 (PE-HD)
Provozni tlak: hydrostaticky
Uzitecny objem: 50,0m
I mistcni: na volne povetrnosti

' Kratkodobe prekroceni: maximalne o 10 °C (napf. pH stdceni)
2 Konstrukcni navrhovd hodnota, ktera here v uvahu obcasny vliv slunecniho zareni v lete na statiku

zdsobniku

Dovolene zatizeni plastovych zasobnich nadrzi:
Plastove zasobni nadrze jsou navrhovany podle smernic DVS 2205-2, norem CSN EN
1778 a CSN EN 12 573. Tyto smernice a normy respektuji pouze zatizeni nadoby
hydrostatickym tlakem a respektuji dlouhodobe pfetizeni fiktivnimi tlaky, ktere jsou
vyvolane plnenim a vyprazdnovanim odvzdusnene nadoby. Velikost techto zatizeni je
nasledujici:

Pfetlak: +0,0005MPa (pfetlak z plneni) = 0,5kN/m2 - 50 mm vodniho sloupce
Podtlak: -0,0003MPa (podtlak z vyprazdnovani) = 0,3kN/m2 = 30 mm vodniho

sloupce

Proces plneni nadrze musi byt obsluhou neustale sledovan. Prusakova sonda, pokud je
instalovana, musi byt neustale v pohotovosti a provozuschopnem stavu, a musi byt
napojena na svetelnou a zvukovou signalizaci, aby vcas informovala obsluhu o
havarii.

2012-240 ENE-TEP PODMINKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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Pfed naplnenim nadoby zkontrolujte, zda chemikalie, kterou ma byt nadoba naplnena,
odpovida oznaceni a parametrum chemikalii uvedene na typovem stitku.

Proces plneni nadoby musi byt obsluhou neustale sledovan. Prusakova sonda, pokud je
instalovana, musi byt neustale v pohotovosti a provozuschopnem stavu, a musi byt
napojena na svetelnou a zvukovou signalizaci, aby vcas informovala obsluhu o
havarii.

4. Udrzba nadoby

Celoplastove nadoby nevyzaduji zadnou udrzbu s vyjimkou pfipadne pouzitych
ocelovych pfirub, ktere se opatfuji ochrannym naterem, pokud nejsou pouzity plastove
s ocelovou vlozkou.

Jakekoli opravy na nadobe muze provadet pouze vyrobce nebo osoba jim povefena.

Dodrzujte pfislusne normy a pfedpisy tykajici se manipulaci s chemikaliemi a
likvidace jejich zbytku. Pfi manipulaci s chemikaliemi noste pfislusne ochranne
pracovni pomucky, jako je ochranny odev, boty, gumove rukavice a bryle nebo stit.

Obsluha nadrze provadi udrzbu, zahrnujici zejmena:

• vizualni kontrolu nadoby - mechanicka poskozeni
• kontrolu tesnosti veskerych spoju
• kontrolu tesnosti hrdel na plasti a viku nadrze
• kontrolu tesnosti napojeneho potrubi k nadobe
• kontrolu potrubi, zda nedochazi k pfenosu sil, tlaku ci vibraci na

nadobu ajeji hrdla
• kontrolu funkce prusakove sondy, pokud je instalovana, a to nejmene

1 x za mesic
• kontrolu pevnosti ukotveni nadrze

Nadoba musi byt pfinejmensim jednou za pet let provozu prohlednuta nejlepe NOT
personalem certifikovanym pro posuzovani plastovych svaru, nebo alespon
specialistou na plastove nadoby. Proto je nutne pfed kazdou takovou inspekci nadobu
dokonale vycistit:

1) Uplne vyprazdnit nadobu vycerpanim chemikalie, a to zejmena v
pfipade chemikalii, ktere v reakci s vodou vyvijeji teplo.

2) V pfipade chemikalii ve vode rozpustnych nebo kapalnych emulzi s
vodou, vystfikejte vnitfni prostory nadoby vodou a nasledne
vyprazdnete.

2012-240 ENE-TEP PODM1NKY MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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3) Nadoba musi byt pfed vstupem obsluhy fadne odvetrana a to zejmena u
medii, kde vznikaji pfi jejim skladovani toxicke plyny jako napf.
cpavek, kyselina chlorovodikova apod.

4) Jsou-li na stenach nebo na dne nadoby usazeniny, naplnte nadobu
teplou vodou nebo jinou vhodnou kapalinou die typu skladovane
chemikalie. Teplota oplachove vody muze pfekrocit provozni teplotu
chemikalie maximalne o 10°C. Pote vyprazdnete nadobu a
nerozpustene zbyvajici usazeniny odstrante mechanickym zpusobem.

Pfi odstranovani usazenin dbejte zvysene opatrnosti, aby nebyl
poskozen vnitfni povrch nadrze. Na odstranovani usazenin nikdy
nepouzivejte kovove pfedmety nebo brusku.

Vzhledem k charakteru media je nutne dodrzovat pravidelny interval prohlidek. Ty
jsou stanoveny die § 39 odst. 4 zakona c. 254/2011 Sb. a o zmene nekterych zakonu
(vodni zakon), ve zneni zakona c. 150/2010 Sb v nasledujicich intervalech:

• Ix za 6 mesicu kontrola povrchu zasobni nadrze, zjisteni poskozeni ci
perforaci, nasledna vizualni kontrola soudrznosti a celistvosti vsech svarovych
spoju,
* 1 x za 5 let provadet zkousku tesnosti prostfednictvi odborne zpusobile
osoby die vyhlasky 450/2005 Sb. a nasledne zmeny die vyhlasky 175/2011 Sb.

5. Likvidace nadob

W^L I DULEZITE !

* A Likvidace zarizeni

Likvidace plastovych nadob musi byt provedena ve shode s platnou legislativou. Na
pozadani provozovatele je vyrobce pfipraven provest likvidaci odpovidajicim
zpusobem.
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