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Technicky datovy list PE 100

Obchodni nazev: PE 100
Vytisténo dne: 21.06.2011

PE 100

Aktualizace katalogového listu

01/2011

Tvéareci smés extrudovana

PE,EACH,50 T 003

Norma tvareci smési extrudované

DIN EN ISO 1872, Teil 1

Tvarecl smés lisovana

PE,QACH,50 T 003

Norma tvareci smési lisované

DIN EN ISO 1872, Teil 1

Hustota, g/cm?, 0,960

1ISO 1183

Mez kluzu, MPa, 23

DIN EN ISO 527

ProtaZeni na mezi kluzu, %, 9

DIN EN ISO 527

Modul pruznosti v tahu, MPa, 1100

DIN EN ISO 527

Razova houzevnatost, KJ/m?, bez lomu

DIN EN ISO 179

Vrubova houzevnatost, kJ/m?, 30

DIN EN ISO 179

Tvrdost dle Brinella, MPa, 40

DIN EN ISO 2039-1

Tvrdost Shore D, 65

1ISO 868

Stiednl koeficient délkové tepelné roztaznosti, K1, 1,8 x 104

DIN 53752

Pozarni odolnost DIN 4102 B2 normalné vznétlivy (viastni
odhad bez osvédceni o zkousce)

Dielektricka pevnost, kV/mm, 47

DIN IEC 60243-1

Mérny povrchovy odpor, Ohm, 1014

DIN IEC 60093

Teplotni rozsah pouzitelnosti, °C -50 do +80

Fyziologicka nezavadnost dle BfR ano

Fyziologicka nezavadnost dle EU ano

Tepelna vodivost, W/m * K 0,38

Revize: 01 /2011

Uvedené udaje jsou smérné hodnoty a mohou kolisat v zavislosti na zpisobu zpracovani a na vyrobé zkusebnich téles.
Zpravidla se jedna o prumérné hodnoty naméfené na extrudovanych deskach v tloustce 4 mm. Vyjimky jsou mozné,

pokud desky v této tloustce nejsou dostupné. Udaje se nedaji bez dalsiho pfenést na hotové vyrobky. Vhodnost materialt
pro konkretni Gcel pouziti musi oveéfit zpracovatel, resp. uzivatel. Technické parametry jsou pouze pomoc pro projektovani.

Predevsim nepredstavuji Zadné zaruéené viastnosti.
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Technicky datovy list PE 100

PE 100

Dal$i informace obdrzite v naSem Technical Service Center na adrese tsc@simona.de.
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Safety Data Sheet according to 1907/2006/EC Article 31

Trade name: PE 100
Date of printing: 21.06.2011

Revision: 01 /2011

1. ldentification of
substance/preparation and
company

Manufacturer details:
SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Phone: +49 (0) 67 52 14-0
Fax: +49 (0) 67 52 14-211

2. Possible dangers

unknown

3. Composition / Indications to
components

Chemical characteristics: polymer of ethylene
CAS-number: not necessary

4. First-aid measures

General comment: medical aid is not necessary
First-aid measures: none

Routes of exposure: none

Symptoms / effects: none

5. Fire-fighting measures

Suitable fire-fighting appliance: water fog, foam, fire fighting powder, carbon

dioxide
Hazard warning notice: not applicable

6. Measures in case of unintended
release

Person-related measures: none

Environmental protection measures: not applicable
Cleaning equipment: not applicable

Unsuitable cleaning products: not applicable

7. Handling and storage

Handling: no special regulations must be observed
Storage: unlimited good storage property

8. Limitation of exposition

Special design of techn. processing facilities: not required
Tolerance levels: none

Exposure measurement procedures: none

Respiratory protection: not required

Eye protection: not required

Body protection: not required

9. Physical and chemical
properties

Phenotype

Phenotype / form: semi-finished product, solid state
Colour: black

Smell: not applicable

Change of state

Flash point: not applicable
Other remarks
Density: 0.960 g/cm?®
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Safety Data Sheet according to 1907/2006/EC Article 31 SIMONA

Trade name: PE 100
Date of printing: 21.06.2011

Revision: 01 /2011

10. Stability and reactivity

Thermal decomposition: above appr. 300 °C

Dangerous decomposition products: Besides carbon black also carbon dioxide
and water as well as low molecular parts of PE will develop during the burning
process. In case of incomplete burning also carbon monoxide may arise.

Use of stabilisers: none

Exothermic reactions: none

Notices regarding state of aggregation: none

Conditions to be avoided: none

Substances/media to be avoided: none

11. Toxic indications

During several years of usage no effects being harmful for the health were
observed.

12. Ecological indications

No biodegradation, no solubility in water, no effects being harmful to the
environment must be expected.

Mobility: not applicable

Accumulation: not applicable

Eco-toxicity: not applicable

13. Waste-disposal indications

Can be recycled or can be disposed of together with household rubbish (acc.
to local regulations).

Waste key for the unused product: EAK-Code 120 105

Waste name: waste of polyolefine

14. Transport indications

No dangerous product in respect to / according to transport regulations
Notice/symbol transport containers: none
Special marking for containers: none

15. Instructions

Marking according to GefStoffV/EG: no obligation for marking
Water danger class: class 0 (self classification)
Domestic requirements to be observed: none

16. Further indications

The indications are based on our todays knowledge. They are meant to describe
our products in respect to safety requirements. They do not represent any
guarantee of the described product in the sense of the legal guarantee
regulations.
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PROHLASENI O SHODE, OSVEDCENI O JAKOSTI
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PROHLASENI O SHODE

vydané podle § 13 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o
zméné nékterych zakonu a § 13 narizeni vliady ¢. 163/2002 Sb. v platném znéni narizeni viady é.
312/2005 Sb. (Narizeni evropského parlamentu a rady EU ¢. 315/2011), kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky.

Vyrobce: ZOMAplast s. r. o. Identifikac¢ni Eislo organizace: 47153385
nab¥. Dr. E. BeneSe 26
Prerov 750 62

Timto potvrzuje, Ze na stavebnim vyrobku:

PE-100 (PE-HD) stojata valcovéa nadoba ve dvouplastové provedenti
DN 2 700, vyska H=9 000mm, celkova vyska 9 600mm

uréenému jako: Zasobni nadrz HCI 50m’
vyrobni ¢&islo: 2012-240
vykres: F-6444/b

bylo provedeno posouzeni shody jeho vlastnosti s pozadavky technickych piedpisi a to
stanovenym postupem posouzeni shody. Vlastnosti uvedeného stavebniho vyrobku spliuji pozadavky
stanovené v nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. (Narizeni evropského parlamentu a rady EU ¢. 315/2011).

Stavebni vyrobek je za podminek ureného pouziti bezpe¢ny. Byla piijata opatieni, kterymi je
zabezpecena shoda vSech stavebnich vyrobku, které jsou uvadény na trh s technickou dokumentaci a se
zakladnimi pozadavky.

Zpusob posouzeni shody:
§ 12 odst. 3 pism. a) zak. ¢. 22/1997 Sb., v platném znéni

§ 5a NV €. 163/2002 Sb., v platném znéni NV ¢. 312/2005 (Natizeni evropského parlamentu a rady EU
¢.315/2011)

Pri posouzeni shody byly pouzity:

harmonizované normy: CSN EN 12 573, CSN EN 1778, EN 13 067. EN 10 204, EN 13 100-1.
CSN EN 14 728
normy: CSN 75 0905, DVS 2205, DVS 2207

Certifikat vyrobku ¢. 11 0356 V/AO ze dne 29. 4. 2011, vydany AO ¢. 224.
Stavebni technické osvédéeni ¢. STO - AO 224 - 329/2011 ze dne 29. 4. 2011 vystaveno AO ¢&. 224
ITC, a. s. Zlin, tf. T. Bati 299.

A plast s.r.o

Martin ZOUBEK NébF. Dr. E. Benede 28
Prerov 19. 12. 2012 obchodni manazer 750 62 PREROV ’

Index zmén

2012-240_ENE-TEP_SHODA
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OSVEDCENI O JAKOSTI A
KOMPLETNOSTI VYROBKU

Odbératel / provozovatel

ENE-TEP a.s., Bratislava / TpV BAT a.s., Bratislava

Nazev a typ vyrobku ZASOBNI NADRZ HCL 50m’
Vyrobni ¢islo 2012-240
Uzite¢ny objem: 50,0m’
_— , Rozméry: DN 2 700, vyska H=9 000mm
Technicka data vyrobku Materidl: PE-100 (PE-HD)
Vx' kres ¢.: F-6444/b

Zaznam o kontrole

1. Rozmérova kontrola nadoby: pramér, vyska

2. Rozmisténi a velikost hrdel

3. Uplnost vystrojeni: spojovaci material, stitky, t&snici material
4. Hydrostaticka zkouska tésnosti nadrze dle CSN 75 0905

5. Vizuélni kontrola NDT dle CSN EN 13 100-1

Nabf. Dr. E. Benese 26
750 62 PREROV
CZECH REPUBLIC

Druh baleni volné
Datum 19. 12. 2012
ZOMAplast spol.sr. o. Kontroloval: Razitko a podpis:

obchodni manazer

Martin Zoubek @/ :[ f'—{v./ ‘

2012-ENE-TEP_JAKOST
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NDT VIZUALNI KONTROLA

Protokol ¢islo:

SVAROVYCH SPOJU PODLE CSN EN 13 100-1 240/12/2012
Nazev komponentu / vyrobku: Cislo vykresu: Cislo zakazky:
Zasobni nadrz HC1 50m°
F-6444/b 2012-240

Rozmeéry:

DN 2 700, H=9 000mm

Datum kontroly:

18. 12. 2012

Odbératel:

ENE-TEP a.s., Bratislava

Popis svarovych spoji:
tupy, extruzni svar

Postup svarovani:

DVS 2207 /4,11

Materidalové provedeni:

PE-100 (PE-HD)

Teplota okoli:
+35°C

Zkousku provedl/i: Martin Zoubek

PRUBEH ZKOUSKY

Stupen jakosti posuzovani

svarovych spojt - C.

Vizuélni kontrola viech svarovych spojii dle CSN EN 13 100-1.

Rozmeérova kontrola nadrze véetné kompletnosti vystrojeni dle vykresové dokumentace.

ZAVER — HODNOCENI

VYHOVUJE

V3echny svarové spoje byly piekontrolovany bez zavad.

Rozmeéry a vystrojeni nadrze odpovida vykresové dokumentaci.

D NEVYHOVUJE

ZOMAplast spol.sr. o.
Nabr. Dr. E. Benese 24
750 62 PREROV
CZECH REPUBLIC

ZPRACOVAL - VYHOTOVIL

-

Jméno / prijmeni:

Martin Zoubek (PWT)

Datum:

19. 12. 2012

Razitko a pod, A;(y

2012-134_BIOWA_NDT_VIZUALKA

07 -
4 034

Martin Zoubek
ANB TecHNoLog SVAROVANI PLASTU

A\ nl SNy
f =l Bber

50 62 PREROV ,
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PROTOKOL O HYDROSTATICKE ZKOUSCE

Protokol ¢&islo:

TESNOSTI NADOBY DLE CSN 75 0905:2006 01/240/2012
Nézev komponentu / vyrobku: Cislo vykresu: Vyrobni ¢islo:
ZASOBNI NADRZ HCI 50m*
F-6444/b 2012-240
Rozmeéry: Datum provedeni zkousky: Odbeératel:
ENE-TEP a.s., Bratislava

DN 2 700, H=9 000mm 20. 12. 2012
Zkusebni médium / teplota: Doba trvani zkousky: Materialové provedeni: Teplota okoli:

Voda / +7°C 12 hod. PE-100 (PE-HD) + 3°C

Zkousku provedl/i: Michal Leitner, Marcel Leitner, Martin Zoubek

PRUBEH ZKOUSKY

Nadoba byla naplnéna vodou.
Béhem zkousky byla pravidelné kontrolovana tésnost vsech svarovych a mechanickych spoju.
Déle pak byla sledovana béhem zkousky tvarova stalost nadoby.

Postup zkousky dle CSN EN 750905:2006.
Trida prisaku nadrze €. 2.

ZAVER — HODNOCENT

nadoby.

[X] vyHOVUJE [ ] NEVYHOVUIE

Béhem zkousky nebyla zjisténa netésnost vSech spoji unikem vody a nedoslo ani k deformaci tvaru

750 62 PREROV

ZOMAplast spol.
Nabr. Dr. E. Benese 26

CZECH REPUBLIC

ZPRACOVAL - VYHOTOVIL

S I. 0. |Jméno a prijmeni: Datum:

Martin Zoubek (PWT) 21. 12. 2012

Razitko a podpis:

2012-240_ENE-TEP_PROTOKOL_HYDROSTATICKE_ZKOUSKY
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CERTIFIKCE VYROBKU
KVALIFIKACE ZAMESTNANCU
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ITC

AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., tf. T. Bati 299, 764 21 Zlin, Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci ¢. 30/2006 ze dne 30. srpna 2006

CERTIFIKAT VYROBKU
¢.11 0356 V/AO

V souladu s ustanovenimi §5, odst. 2, nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technicke
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni Nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb., Autorizovana oso-
ba ¢. 224 potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Nadrze, zasobniky a nadoby ztermoplasti (objem nad 300 I)
pro skladovani latek ohrozujici zivotni prostredi v jednoplast'ovém
nebo dvouplastovém provedeni

uvadéného na trh spole¢nosti

ZOMAplast s. r. o.
Nabf. Dr. E. Benese 26, 750 62 Prerov |, Ceska republika
DIC: CZ47153385

z mista vyroby

ZOMAplast s. r. o.
NabF. Dr. E. Benese 26, 750 62 Prerov |, Ceska republika

pfezkoumala podklady pfedlozené vyrobcem, provedla pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku a
posoudila systém fizeni vyroby a zjistila, Ze uvedeny vyrobek spliuje zakladni pozadavky nafizeni
vlady, konkretizované ve stavebnim technickém osvédéeni . STO — AO 224 - 329/2011.
Autorizovana osoba &. 224 zjistila, ze systém fizeni vyroby odpovida pfislusné technické dokumentaci
a zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh splfiovaly pozadavky stanovené shora uvedenym staveb-
nim technickym osvéd&enim a odpovidaly technické dokumentaci podle §4, odst. 3.

Certifikat byl vydan na zakladé Zavéreéného protokolu ¢. 783501413/2011 ze dne 28. 4. 2011, ktery
obsahuje zavéry zjistovani a ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis vyrobku, nezbytny pro je-
ho identifikaci.

Tento Certifikat zustéva v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené v technickych pred-
pisech nebo stavebnim technickém osvédceni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky
v misté vyroby ¢i systém rizeni vyroby vyrazné nezméni.

Autorizované osoba &. 224 provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicu dohled nad radnym fungovanim
systému fizeni vyroby v misté vyroby, odebira vzorky vyrobku, provadi jejich zkouSky a posuzuje, zda
vlastnosti vyrobku odpovidaji stavebnimu technickému osvédéeni podle ustanoveni §5, odst. 4, vyse
uvedeného narizeni viady. Pokud autonzovanéogoba C. 224 zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit

nebo zménit tento certifikat.
ﬁellk

Vydano ve Zliné, 29. 4. 2011 i RNDr. Radomir C
predstavitel Autorizované osoby €. 224

\



ITC

AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. s., Zlin, Ceska republika

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI
¢. STO - AO 224 - 329/2011

vydané v souladu § 2 a § 3 nafizeni vlady CR &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady
312/2005 Sb.

osvédcéuje vhodnost technickych vlastnosti vyrobku

Nadrze, zasobniky a nadoby z termoplastt (objem nad 300 I)
pro skladovani latek ohrozujici zivotni prostredi
v jednoplast'ovém nebo dvouplastovém provedeni

uvadéného na trh spolecénosti

ZOMAplasts. r. o.
Nabr. Dr. E. Benese 26

7_50 62 Prerov |
IC: 47153385
DIC: CZ 47153385

z mista vyroby
ZOMAplast s. r. 0., Nabr. Dr. E. Benese 26, 750 62 Prerov

ve vztahu k zadkladnim pozadavkum na stavby a uréenym tloham vyrobku ve stavbé.

Pocet stran: 7
Misto a datum vydani: Zlin 2011-04-29
Platnost osvédceni do: 2014-04-30

o

R
RNDr. Radomir Cevelik

pfedstavitel autorizované osoby



\ ‘ CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANB — CZECH WELDING SOCIETY ANB
N Certifikatni orgdn €. 3032 provadéjic certifikaci pracovnikd

ANB akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s.podle CSN EN ISO/IEC 17024
UNO PRAHA s.r.0. Zkusebni organizace €-07
HOSPODARSKA KOMORA CR
*®

-
P 3032

vyddvd

CERTIFIKAT

o zkousce odborné zpusobilosti &. PWT - 11078
kterym se potvizuje, Ze :

Martin ZOUBEK

Datum narozeni:  20. leden 1980 Misto narozeni: Olomouc

splnil poZadavky kvalifikace podle Smémice P-102 a TPB-302 CWS ANB:

TECHNOLOG SVAROVANI TERMOPLASTU (PWT)

v rozsahu oprdvnéni:

T/2 - Potrubnich systémi
T/3 - Vyrobki z desek a polotovard
T/4 — Hydroizolaénich a plynotésnicich folif

Certifikat vydan v Praze dne: 28. Unor 2011
Zkouska provedena dne : 15. unor 2011
Platnost certifikatu do : 15. Gnor 2014

/ ?l /%
I

Zastupce vedouciho CO
Ing. Iva Kubisova

Soutdsli certifikdtu je certifikaéni prikaz k prokdzdni kvalifikace na pracovisti



)\’\ CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB
\ Velflikova 4, 160 75 PRAHA 6 ICO: 68380704

UNO PRAHA s.r.o. Zkudebni organizace ¢-07
HOSPODARSKA KOMORA CR

gno '

-

Cislo dokladu : VT-10045/2010

CERTIFIKAT

o zkousce odbomné zpusobilosti k provadéni vizualni kontroly svart,
kterym se potvrzuje, 7e :

Martin ZOUBEK

Datum narozeni:  20. leden 1980 Misto narozeni: Olomouc

spinil poZadavky kvalifikace podle CSN EN 13100-1

Pracovnik NDT / Kontrolor VT
vizudini kontrola termoplastd ( VT — ThP )

v rozsahu opravnéni:
VT — ThP : kontrolor VT — svart termoplasti

Pozadavky na zpUsobilost jsou definovany v :
TP B CWS ANB, CSN EN 13100-1, TP G 921 02 a DVS 2202/1

Pouteni : Driitel musi mft k provddéni vizudini kontroly ovéfenou zrakovou schopnost,
doloFenou dokladem, ne starfim 12 mésich vySetfené podle &. 6.4 CSN EN 473 o&nfm lékafem.

Certifikat vydin v Praze dne: 24. listopad 2010
Zkouska provedena dne : 19. listopad 2010
Platnost certifikdtu do : 19. listopad 2015
g .
. /4 ,/' 3 ey /’v /,
\ L/ /, 2\
Zkoudejici Vedouci ZO €. 7

Soudasti certifikdtu je certifikadni prikaz k prokdzani kvalifikace na pracoviti



\ﬁ‘ CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB
Certifikanf orgdn & 3032 provddéjici certifikaci pracovnikd

ﬂ N B akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.podle CSN EN ISO/IEC 17024
UNO PRAHA s.r.0.  Zkusebnf organizace ¢-07
HOSPODARSKA KOMORA CR
Gno
nNo tad
Bt —— - _L} * P 3032
vydévé

CERTIFIKAT

o zkousce odborné zpusobilosti ¢. M1-07-909/110126
kterym se potvrzuje, Ze :

Michal LEITNER

Datum narozeni:  20. leden 1975 Misto narozeni:  Sternberk, CZ

splnil po7adavky kvalifikace podle CSN EN 13067,a Doc. EWF 581:01,
smémice P-101, EOTC/AG - 15/97/001/416

EVROPSKY SVAREC TERMOPLASTU (EPW)

v rozsahu oprdvnéni:

Modul : M1 = Svifet horkym plynem s pfidavnym dratem a extruderem

Skupina materidlu: 2-PP, 3 -PE
Podskupina podle CSN EN 13067 :

2.1 — Svafovéni PP rychlotryskou a horkym plynem bez omezeni
3.1 — Svafovéni PE rychlotryskou a horkym plynem bez omezeni

Certifikdt vydan v Praze dne: 2. Unor 2011
Zkouska provedena dne : 19. leden 2011

Platnost certifikdtu do : 19. leden 2013

.

Zastupee vedouciho CO

S|P e
@071.;‘?:;: i =~ ANAf
Zkuu)qici

Ing. Iva Kubisovd




CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANB - CZECH WELDING SOCIETY ANB
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Michal LEITNER

Datum narozeni:  20. leden 1975 Misto narozeni: Sternberk, CZ

splnil poZadavky kvalifikace podle CSN EN 13067,a Doc. EWF 581:01,
smémice P-101, EOTC/AG - 15/97/001/416

EVROPSKY SVAREC TERMOPLASTU (EPW)

v rozsahu opravnéni:
Modul : M2 — Sviéve¢ horkym télesem

Skupina materidlu: 2 - PP, 3 - PE, 4 - PVDF
Podskupina podle CSN EN 13067 :

2.4 — Svarovén{ PP horkym télesem na tupo ve stroji — trubky en 2 3,dn £ 315
2.6 — Svafovdni PP polyfizni — objimky bez omezenf

3.4 — Svarovéni PE horkym télesem na tupo ve stroji — trubky dn £ 315

3.9 — Svarovéni PE polyfizni — objimky bez omezeni

4.3 — Svafovdni PVDF horkym télesem na tupo ve stroji — trubky en 2 3
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Milan MURGAS
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EVROPSKY SVAREC TERMOPLASTU (EPW)

v rozsahu oprdvnéni:
Modul : M1 = Sviére¢ horkym plynem s pfidavnym dratem a extruderem

Skupina materidlu: 2 - PP, 3 - PE, 4 - PVDF
Podskupina podle CSN EN 13067 :

9.1 — Svafovéni PP rychlotryskou a horkym plynem bez omezenf
9.9 — Svafovéni PP extruderem — en 2 3

3.1 — Svarovéni PE rychlotryskou a horkym plynem bez omezeni
3.2 — Svafovédni PE extruderem — e 2 3

4.1 — Svafovéni PVDF rychlotryskou a horkym plynem — en 2 2
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PODMINKY MANIPULACE, PROVOZU A UDRZBY

Nédoby z termoplasti

DVOUPLASTOVA ZASOBNI
NADRZ HCI 50n’

Pred pouzitim se nejprve dikladné seznamte s témito predpisy.
V pripadé manipulace a provozovani v rozporu s uvedenymi predpisy
a doporucenimi nelze uplatiiovat garan¢ni naroky.

©Z0OMAplast s.r.o. Prerov
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Bezpec¢nostni pokyny
Peclivé si prectéte a dodrzujte nasledujici predpisy!
! VAROVANI !
Nebezpecna kapalina

Néadoba je ur¢ena pouze pro provoz na média odpovidajici specifikaci uvedené
v tomto navodu a na jejim typovém Stitku.

Pred samotnym usazenim nadoby na urCenou pozici se presvédéte, zda je plocha
zbavena vSech necistot a cizich predmétt, které by mohli nadobu poskodit nebo
zabranit jejimu spravnému usazeni celou plochou dna na instalaéni podkladovou
plochu.

Dopravu prazdné nadoby mohou provadét pouze spole¢nosti disponujici vhodnym
vybavenim a dostatecné zasSkolenymi pracovniky. Aby se pii dopravé nadoby
zamezilo ohroZeni Zivota a zdravi pracovniki a tfetich osob, museji byt dodrZena
prislusné platné normy a nafizeni vztahujici se k tomuto druhu dopravy.

V pripadé potreby provedeni opravy kontaktujte vyrobce nadoby. Opravy smi
provadét pouze vyrobce nebo jim povérena osoba.

Kdykoliv existuji pochybnosti o bezpe¢né funkci nadoby, je tieba zajistit, aby nadoba
a skladovana kapalina neohrozila okolni prostfedi. Pravdépodobnost poruseni
bezpe¢ného provozu nadoby je tehdy. pokud:

. vykazuje vizualni poskozeni povrchu

. vykazuje sebemensi prusak chemikalie, at’ jiz v okoli svart nebo
na plasti

. pfi dopravé, manipulaci nebo instalaci doslo k padu

VAROVANI !
Nebezpecna nebo neznima chemikilie

Dodrzujte pfislusné normy a pfedpisy tykajici se manipulaci s chemikaliemi a jinych
latek ohrozujici Zivotni prostredi ¢i lidské Zivoty.

Pfi manipulaci se skladovanou kapalinou (chemikalii) dbejte pokynd producenta

kapaliny a drzte se pokyni platné legislativy & vnitropodnikovych predpisii pro tato
zachézeni.

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE_PROVOZU_A UDRZBY
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Pouzivejte odpovidajici ochranny odév, pracovni obuv, ochranné rukavice a bryle
nebo Stit.

Provedeni nadob

Navrh a provedeni je ve shodé s normami CSN EN 1778 (Charakteristické hodnoty
pro svafované konstrukce z termoplastii), CSN EN 12 573 (Stabilni beztlakové nadoby
z termoplasti) a DVS 2205 (Pfedpis némeckého spolku pro svafovani termoplasti) a
to jak z hlediska statického chovani tak mechanického zatizeni s ohledem na klicové
parametry — typ skladovaného média, jeho koncentrace, teplota, mérna hmotnost,
bezpe¢nostni koeficient.

Provedeni nadob je celoplastové, bezudrzbové, bez nutnosti opatfovat nadrz
ochrannymi nétéry, vyjma pfipadnych pomocnych ocelovych konstrukei.

1. Manipulace nadob

Podminky pro manipulaci urcuje norma CSN EN 12 573-1 (Svarované stabilni
beztlakové nadoby z termoplastu — str. 21).

Nejdulezitéj$im pravidlem, které je nutné vzdy dodrzovat pii manipulaci s plastovymi
nadobami materidlového provedeni PP a PVC je zdkaz manipulace pfi teplotach

nizsich nez +5°C.

Pied vlastni manipulaci musi byt provedeny tyto tukony:

. vyprazdnéni a vycisténi nadoby

. je nutné se vyvarovat jakymkoli zbytkim kapaliny (chemikalie), které
by mohli znamenat riziko jejiho vyliti

. demontaz vSech vstupnich i vystupnich potrubi

. demontéz stavoznaku

. odstranéni kotev nadrze

. demontaz elektrickych zapojeni

Pred naloZenim na dopravni prostfedek musi byt lozna plocha zbavena viech ¢&asti,
které by mohly pti dopravé nadobu poskodit napt. tlakem nebo narazem.

Pfi dopravé nesmi dojit k posouvani nadoby, proto musi byt dostate¢né upevnéna.
Upevnéni nadoby nesmi zpisobit jeji poskozeni.

Jako vazacich prostredkl nesmi byt pouzito ocelovych lan nebo fetézi.
Vazaci prostiedky pro plastové nadoby jsou povoleny pouze tkaninové, nebo pryzové.
2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE_PROVOZU_A_UDRZBY
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Trhavé pohyby ramena autojefdbu nebo vidlic vysokozdvizného voziku pii nakladani
nebo skladani mohou zpiisobit poskozeni nadoby.

Pfi pouziti pro manipulaci vysokozdvizného voziku musi byt nadoba chranéna proti
poskozeni (napf. pevné usazena na paleté, atd.).

Pfi pouziti autojefdbu, musi byt nadoba zavéSena pomoci vahadla a lan za manipula¢ni
Gchyty na nadrzi. K upevnéni lan zvedaciho mechanismu k nadobé slouzi zavésna oka.
Lana musi byt pfi zvedani svisle, aby uchopova ucha byla namahana pouze tahem. Je
tedy nutné pouzivat vahadla, ktera takové uchyceni umozni.

Jako vézaciho nebo tichopového mista nelze pouzit prilezi, hrdel nebo vika nadoby!

Ochrana nadob pri prepravé:

Malé nadoby (cca do 6m®) mohou byt baleny na paleté a k ni pfipevnény pomoci
vazacich prostfedkl. Takové baleni umoziuje manipulaci pomoci vysokozdvizného
voziku.

Nakladani

Lozna plocha vozidla nesmi mit ostré hrany, které by mohly nadobu pii dopravé
poskodit. Zptsob nakladky nadob zavisi na jeji velikosti. Malé nadoby lze nakladat
manualné nebo pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Obr. 1. Spravny postup pFi nakladani nadoby pomoci vysokozdvizného voziku.
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Obr. 2. Nespravné nakladani nadoby pomoci vysokozdvizného voziku.

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE_PROVOZU_A_UDRZBY
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Nakladani velkych nadob se provadi pomoci jefabu. Pro zvedani se pouziva vahadlo
(zavésna traverza). Vahadlo ma stfedové zavéSeni na strané jefdbu a dvé stavitelna
zavé&Seni pro uchyceni na strané nadoby.

5

L |
—
2

Obr. 3. Zvedani nadrze pomoci vahadla (1 - hdk jerdbu, 2 — nddrz)

Pokud neni k dispozici vahadlo, je mozno pouzit vazaciho pasu o minimalni $ifi
75 mm, ktery ma samosvornou schopnost. Vézaci pas se umisti zhruba v jedné t¥eting
vySky nadoby pod jejim hornim okrajem. Je pfitom tfeba dat pozor na hrdla a
vystrojeni nadoby aby nedoslo k jejich poskozeni. Vazaci pas musi byt dostate¢né
tésny po celou dobu manipulace.

Velké nadoby jsou zpravidla pfepravovany v horizontilni poloze. Mimotadnou
pozornost je tfeba vénovat pii jejich pfeklapéni z vertikalni polohy do polohy
horizontalni, pokud je nadoba preklapéna pres svoji dolni hranu.

oY "D

Obr. 4. Ukladani velké nadoby do horizontdlni prepravni polohy

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE_PROVOZU_A_UDRZBY
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Pfi nakladani a vykladani nadob vétsich jak 30m’ se doporucuje pouzit dva jeraby
soucasné. Je mozno pouzit autojefab a zvedaci rameno pfepravniho vozidla. Autojefab
ponese vahadlo, na némz je nadoba zavésena. Zvedaci rameno na transportnim vozidle
bude slouzit k zachyceni rozkmitu nadoby, a to pomoci vazby provedené vazacim
pasem k obvodu nadoby.

O

Obr. 6: Soucasné zvedani zasobniku obéma jerdby.

UlozZeni nddoby na korbu transportniho vozidla by mélo byt provedeno pomoci plsténé
podlozky nebo mékkého koberce z diivodu snizeni deformaci nadrze. V uvahu je treba

vzit nasledujici aspekty:

. umisténi hrdel po obvodu zésobniku
. stabilita a tvar konstrukce

o rozlozeni hmoty zasobniku

- Jjina ptipadna mechanicka zatizeni

“ zpusob dopravy

Nédoba musi byt zabezpecena proti horizontdlnimu i vertikilnimu posunuti v dobé
prepravy. K tomu 1celu lze pouzit vazaci lana nebo vazaci popruhy, poptipadé nadrz
fadn¢ zaklinovat. Je zakdzano pouzivat ocelové vazaci prostiedky nebo fetézy!

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE_PROVOZU_A_UDRZBY
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2. Instalace nadob

2.1. Podkladova plocha pro umisténi nadoby

Instalaci nadob smi provadét jen osoba dostate¢né zaskolend. Dno nadoby musi byt
celou svou plochou instalovano na dostate¢né pevné (Unosnost), rovné a hladké
podkladové plose.

Sklon podkladové plochy musi byt 0° a nerovnosti na plofe do max. 2 mm.
Podkladovéa plocha by méla mit povrch opatfeny vrstvou chemicky odolnou proti
chemikaliim (napf. PE folie, chemicka dlazba, apod.).

2.2. Sestaveni nadoby

Sestaveni nddoby smi provadét jen osoba pro tyto prace zplisobilda a dostate¢né
zaSkolena. Sestaveni nadoby musi byt ve shodé s dispoziénim vykresem umisténi
nadoby.

Pfi venkovnich instalacich musi byt nadoba pfipadné chranéna proti posunu vlivem
vnéjsich sil a vlivii upevnénim k zakladu pomoci kotevnich patek, které dovoluji
volnou dilataci nadrze.

2.3 Pripojeni potrubi

Pfipojovani potrubi na hrdla nadoby smi provadét jen osoby dostateéné zaskolené a
vybavené vhodnym zafizenim tak, aby nedoslo k poskozeni nadoby.

Potrubi pfipojovana k nadobé nesmi pfenaset na piipojna hrdla a na celou nadrz
jakékoli sily, vibrace a tlaky.

Prepadové potrubi je tieba zaustit do vhodné likvidaéni jimky nebo likvidaéniho
kanélu.

Pii venkovnich instalacich je bezpodminetné nutné zabranit tomu, aby se
odvzdudnovacim a pfepadovym potrubim dostavala do nadrze voda (dést, snih).

3. Provoz nadoby

! VAROVANI !
Provozni podminky

Pred zprovoznénim zafizeni a pfed jejim prvnim plnénim se presvédéte, Ze parametry
uvedené na Stitku odpovidaji udajum uvedenym niZe a pozadovanym parametriim
provozu. Nadoba je uréena vyhradné pro provoz na média, odpovidajiciho specifikaci
uvedené na typovém Stitku. Pouziti nadoby k jinym weliim nebo provozu na jina
média bez predchozi konzultace s vyrobcem je piisné zakazano.

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE_PROVOZU A UDRZBY
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! VAROVANI !
Dovolena zatizeni

Je nutné vyloucit mozné pfidavna zatizeni v daném prostiedi a to zejména bodové
zatizeni vika - odlozené predméty na viku, vysoka vrstva snéhu apod. Tyto je nutné
neprodlené odstranit, aby nedoslo k poskozeni celistvosti nadoby. Viko je zatiZitelné
bodové pouze kritkodobé, napi. kontrola funkénosti prvki MaR nebo napf. vstup
prulezem do nadoby.

Konstrukcni udaje nadoby:

Nizev: ZASOBNi NADRZ HCL 50m®
Vyrobni ¢islo: 2012 - 240

Médium: 33% HCI

Konstrukéni teplota: 30°C

Material: PE-100 (PE-HD)

Provozni tlak: hydrostaticky

UzZite¢ny objem: 50,0m’

Umisténi: na volné povétrnosti

! Kratkodobé prekroceni: maximdlné o 10 °C (napr. pri staceni)
? Konstrukéni navrhova hodnota, kterd bere v tivahu obcasny vliv slunecniho zdareni v 1été na statiku
zasobniku

Dovolené zatizeni plastovych zisobnich nadrzi:

Plastové zasobni nadrZe jsou navrhovany podle smérnic DVS 2205-2, norem CSN EN
1778 a CSN EN 12 573. Tyto smérmice a normy respektuji pouze zatizeni nadoby
hydrostatickym tlakem a respektuji dlouhodobé pretizeni fiktivnimi tlaky, které jsou
vyvolané plnénim a vyprazdiiovanim odvzdusnéné nadoby. Velikost téchto zatizeni je
nasledujici:

Pretlak: +0,0005MPa (pretlak z plnéni) = 0,5kN/m2 = 50 mm vodniho sloupce
Podtlak: -0,0003MPa (podtlak z vyprazdiiovani) = 0,3kN/m2 = 30 mm vodniho
sloupce

Proces pInéni nadrze musi byt obsluhou neustéle sledovan. Priisakové sonda, pokud je
instalovana, musi byt neustdle v pohotovosti a provozuschopném stavu, a musi byt
napojena na svételnou a zvukovou signalizaci, aby v€as informovala obsluhu o
havirii.

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE PROVOZU A UDRZBY
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Pfed naplnénim nadoby zkontrolujte, zda chemikalie, kterou ma byt nadoba naplnéna,
odpovida oznaceni a parametrim chemikalii uvedené na typovém stitku.

Proces pInéni nddoby musi byt obsluhou neustéle sledovan. Prisakova sonda, pokud je
instalovdna, musi byt neustile v pohotovosti a provozuschopném stavu, a musi byt
napojena na svételnou a zvukovou signalizaci, aby v€as informovala obsluhu o
havarii.

4. Udrzba nadoby

Celoplastové nadoby nevyzaduji zadnou udrzbu s vyjimkou pfipadné pouzitych
ocelovych piirub, které se opatfuji ochrannym nétérem, pokud nejsou pouzity plastové
s ocelovou vlozkou.

Jakékoli opravy na nadobé miize provadét pouze vyrobce nebo osoba jim povéfena.
Dodrzujte pfislusné normy a predpisy tykajici se manipulaci s chemikaliemi a
likvidace jejich zbytkd. Pfi manipulaci s chemikéliemi noste pfislusné ochranné

pracovni pomicky, jako je ochranny odév, boty, gumové rukavice a bryle nebo Stit.

Obsluha nadrze provadi udrzbu, zahrnujici zejména:

. vizudlni kontrolu nadoby — mechanické poskozeni

. kontrolu tésnosti veskerych spoju

. kontrolu tésnosti hrdel na plasti a viku nadrze

. kontrolu tésnosti napojeného potrubi k nadobé

. kontrolu potrubi, zda nedochazi k ptenosu sil, tlakd & vibraci na
nadobu a jeji hrdla

. kontrolu funkce prisakové sondy, pokud je instalovéana, a to nejméné
1 x za mésic

. kontrolu pevnosti ukotveni nadrze

Nadoba musi byt pfinejmensim jednou za pét let provozu prohlédnuta nejlépe NDT
personalem certifikovanym pro posuzovani plastovych svari, nebo alespon
specialistou na plastové nadoby. Proto je nutné pted kazdou takovou inspekci nadobu
dokonale vy¢istit:

1) Uplng vyprazdnit nadobu vyCerpanim chemikalie, a to zejména v
pripadé chemikalii, které v reakci s vodou vyvijeji teplo.

2) V pripadé chemikalii ve vodé rozpustnych nebo kapalnych emulzi s
vodou, vystiikejte vnitini prostory nadoby vodou a nasledné
vyprazdnéte.

2012-240_ENE-TEP_PODMINKY_MANIPULACE _PROVOZU A UDRZBY
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3) Nadoba musi byt ped vstupem obsluhy fadné odvétrana a to zejména u
médii, kde vznikaji pfi jejim skladovani toxické plyny jako napt.
¢pavek, kyselina chlorovodikova apod.

4) Jsou-li na sténach nebo na dné nadoby usazeniny, napliite nadobu
teplou vodou nebo jinou vhodnou kapalinou dle typu skladované
chemikalie. Teplota oplachové vody muze pfekro¢it provozni teplotu
chemikalie maximalné o 10°C. Poté vyprazdnéte nadobu a
nerozpusténé zbyvajici usazeniny odstrarite mechanickym zptsobem.

Pfi odstranovani usazenin dbejte zvySené opatrnosti, aby nebyl
poSkozen vnitini povrch nadrze. Na odstrafiovani usazenin nikdy

nepouzivejte kovové predméty nebo brusku.

Vzhledem k charakteru média je nutné dodrzovat pravidelny interval prohlidek. Ty
jsou stanoveny dle § 39 odst. 4 zdkona ¢. 254/2011 Sb. a 0 zméné nékterych zakonu
(vodni zakon), ve znéni zdkona €. 150/2010 Sb v nasledujicich intervalech:

< Ix za 6 mésicu kontrola povrchu zasobni nadrze, zjisténi poskozeni ¢&i
perforaci, nasledna vizudlni kontrola soudrznosti a celistvosti vech svarovych
spoju,

. I1x za 5 let provadét zkousku tésnosti prostiednictvi odborné zptisobilé

osoby dle vyhlasky 450/2005 Sb. a nasledné zmény dle vyhlasky 175/2011 Sb.

S. Likvidace nadob
.‘ ! DULEZITE !

Likvidace zarizeni

Likvidace plastovych nadob musi byt provedena ve shodé s platnou legislativou. Na
pozadani provozovatele je vyrobce pfipraven provést likvidaci odpovidajicim
zptusobem.
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